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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ 

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 
«ПМ.08 Освоение профессии 16045 Оператор станков с программным управлением» 

 

1.1. Цель и место профессионального модуля в структуре 
образовательной программы 

Цель модуля: «ПМ.08 Освоение профессии 16045 Оператор станков с программным 
управлением»: в результате изучения профессионального модуля обучающийся должен 
освоить основной вид деятельности разработка технологических процессов изготовления 
деталей машин и соответствующие ему общие компетенции и профессиональные 
компетенции. 

Профессиональный модуль «ПМ.08 Освоение профессии 16045 Оператор станков с 
программным управлением»включен в обязательную часть профессионального цикла 
образовательной программы 

 
1.2. Планируемые результаты освоения профессионального модуля 

Результаты освоения профессионального модуля соотносятся с планируемыми 
результатами освоения образовательной программы, представленными в матрице 
компетенций выпускника (п. 4.3 ОПОП-П). 

В результате освоения профессионального модуля обучающийся должен: 
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2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

2.1. Трудоемкость освоения модуля 

Наименование составных частей модуля Объем в 
часах 

В т.ч. в форме 
практ. подготовки 

Учебные занятия 48 408 
Курсовая работа (проект) - - 
Самостоятельная работа - - 
Практика, в т.ч.:   
учебная 108  
производственная 252  
Промежуточная аттестация в форме (зачет, диф.зачет, экзамен) 
МДК 08.01 в форме 
УП08 
ПП08 
ПМ 08 

12 - 

Всего 420 408 
 

2.2. Структура профессионального модуля  
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ПК 4.1, 
ПК 4.2, 
ОК 01, 

Раздел 1. Обработка заготовок, 
деталей на токарных, сверлильных, 
фрезерных и шлифовальных станках 

48 48 48 48   х х 

                                                           
 
 



ОК 02, 
ОК 03, 
ОК 04, 
ОК 05, 
ОК 06, 
ОК 07, 
ОК 08, 
ОК 09. 
 Учебная практика 108 Х   Х  

 Производственная практика 252 Х    Х 

 Промежуточная аттестация 12      
 Всего:  420   Х Х Х Х Х 



2.3. Содержание профессионального модуля 

Наименование разделов и 
тем 

Содержание учебного материала, практических и 
лабораторных занятий, курсовая работа 

Объем, ак. ч. /  
в том числе  

в форме практической 
подготовки,  

ак. ч. 

Коды компетенций, 
формированию 

которых 
способствует 

элемент 
программы 

Раздел 1. Обработка деталей на станках с программным управлением с 
использованием пульта управления 

119/119  

МДК 08.01 Технология выполнения работ по профессии 16045 Оператор станков с 
программным управлением 

  

Тема 1.1. Станки с 
программным 
управлением, их 
обслуживание. 

Содержание   ПК 4.1, ПК 4.2, 
ОК 01, ОК 02, 

ОК 03, 
ОК 04, 
ОК 05, 
ОК 06, 
ОК 07, 

ОК 08, ОК 09. 

Общие сведения о системах управления и станках с ЧПУ 
Узлы приводы и элементы станков с ЧПУ. Типы систем 
программного управлениястанками: классификация, 
назначение и область применения. Конструктивные 
особенности станков с программным управлением. 
Основные понятия техники безопасности при работе на 
станках с ЧПУ. 

 

Органы управления и пульт управления станком. 
Основные блоки и узлы станков с ЧПУ. Правила управления 
обслуживаемогооборудования. 
Условная сигнализация применяемая на рабочем месте. 
Условные знаки на панели управления станком. 

 

Программирование процесса обработки. 
Система координат и направление движений исполнительных 
органов с ЧПУМетоды подготовки и корректировки 
управляющих программ. 

 

В том числе практических занятий и лабораторных работ  
Коррекция при токарной обработке.  
Определение номенклатуры детали для обработки на станках 
с ЧПУ 

 

Тема 1.2. Устройство и Содержание   ПК 4.1, ПК 4.2, 



условия применения 
режущего и контрольно-
измерительного 
инструментов и 
приспособлений. 

Режущий инструмент. 
Режущий инструмент: виды, классификация, область 
применения. 
Заточка режущих инструментов. 

 ОК 01, ОК 02, 
ОК 03, 
ОК 04, 
ОК 05, 
ОК 06, 
ОК 07, 

ОК 08, ОК 09. 

Контрольно- измерительный инструмент 
Контрольно-измерительный инструмент: наименование, 
назначение, устройство, условия применения. 
Методы и средства контроля обрабатываемых поверхностей 

 

В том числе практических занятий и лабораторных работ  

Установка приспособления с выверкой исходных точек 
согласно технологическомупроцессу 

 

Отработка навыков в подборе режущего инструмента и 
режимов резания 

 

Тема 1.3. Основы общей 
технологии обработки 
детали на станке с ЧПУ. 

Содержание   ПК 4.1, ПК 4.2, 
ОК 01, ОК 02, 

ОК 03, 
ОК 04, 
ОК 05, 
ОК 06, 
ОК 07, 

ОК 08, ОК 09. 

Наименование и основные механические свойства 
обрабатываемых материалов. 
Назначение режимов резания для токарной обработки. 
Основные виды элементов форм деталей, обрабатываемых на 
токарном станке с ПУ.Основы механики в пределах 
выполняемой работы. 
Система допусков и посадок. 
Назначение и свойства охлаждающих и смазывающих 
жидкостей. 

 

В том числе практических занятий и лабораторных работ  
Тема 1.4. Технология 
обработки детали на 
станке с ЧПУ. 

Содержание   ПК 4.1, ПК 4.2, 
ОК 01, ОК 02, 

ОК 03, 
ОК 04, 
ОК 05, 
ОК 06, 
ОК 07, 

ОК 08, ОК 09. 

Технологическая подготовка обработки детали на станках 
с ЧПУ. 
Общие сведения о наладке станков с ПУ. 
Особенности наладки станков с ПУ. 
Наладка токарного станка с ПУ. 
Последовательность обработки заготовок на станках с ЧПУ. 
Выбор вида заготовок для обработки на станках с ЧПУ. 

 



Установка и закрепление заготовки и режущего инструмента. 
Методы контроля качества обработки деталей на станках с 
ПУ. 
Контрольно-измерительные приборы, инструменты и 
приспособления для станков сЧПУ. Разновидности режущего 
инструмента, применяемого при обработке деталей 
нафрезерных станках с ПУ. 
  

Обработка детали на станках с ЧПУ. 
Ввод программы в память системы. 
Обработка детали в ручном и автоматическом режиме. 
Контроль детали. 

 

В том числе практических занятий и лабораторных работ  

Проверка станков на точность  
Приобретение первичных навыков в устранении 
неисправностей на станках с ПУ 

 

Учебная практика раздела 1 
Виды работ  
Производить обработку заготовок, деталей на универсальных токарных станках: 
- токарную обработку баллонов и фитингов, воротков и клуппов, втулок для кондукторов с 
припуском под шлифование ключей торцевых (внутренних и наружных), пробок и 
шпилек; 
- производить обдирку валов длиной до 1500 мм, верхнего слоя резины шлангов и рукавов 
воздушных тормозных. 
- Производить обработку заготовок, деталей на универсальных фрезерных станках: 
- фрезерование граней под ключ у болтов, гаек, пробок, штуцеров, кранов; 
- фрезерование деталей малогабаритных конструкций; 
- фрезерование стружечных канавок у метчиков ручных и машинных; 
- фрезерование шарнировпетель; 
- фрезерование торцов и скосов у прокладок; 
- фрезерование боковых скользунов тележек подвижного состава; 
- фрезерование лопаток фрезы и сверла с коническим хвостовиком. 

  



Производить обработку заготовок, деталей на сверлильных станках: 
- сверление отверстий под смазку у вкладышей, отверстий под шплинты у колец в сборе 
свалом; 
- зенкерование отверстий у гайки нормальной. 
Производить обработку заготовок, деталей на шлифовальных станках: 
- шлифование угольников установочных; 
- предварительное шлифование торцов роликов подшипников всех типов и размеров; 
- бесцентровое шлифование автонормалей крепёжных, осей, оправок, штифтов 
цилиндрических. 
 
Производственная практика раздела 1 
Виды работ  
токарная обработка на станках с ЧПУ винтов, втулок цилиндрических, гаек, упоров, 
фланцев, колец, ручек; 
фрезерование наружного и внутреннего контура, рёбер по торцу на 3-х координатных 
станках кронштейнов, фитингов, 

  

Промежуточная аттестация 12  
Всего 420  

 



 
3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

3.1. Материально-техническое обеспечение 

Реализация профессионального модуля предполагает наличие учебного кабинета 
Технологии машиностроения и лабораторий 

«Материаловедения», «Технологического оборудования и оснастки»;слесарных и 
механических мастерских; участка станков с ЧПУ. 

Лаборатории «Информационные технологии в планировании производственных 
процессов», «Метрология, стандартизация и сертификация» оснащенные в соответствии с п. 
6.1.2.3 образовательной программы по специальности 15.02.16 Технология машиностроения. 

Мастерские «Участок станков с ЧПУ», «Слесарная», оснащенные в соответствии  
с п. 6.1.2.4 основной образовательной программы по специальности 15.02.16 Технология 
машиностроения. 

Оснащенные базы практики в соответствии с п. 6.1.2.5 примерной основной 
образовательной программы по специальности 15.02.16 Технология машиностроения. 

 

3.2. Учебно-методическое обеспечение 

3.2.1. Основные печатные и/или электронные издания 
Для реализации программы библиотечный фонд образовательной организации должен 

иметь печатные и/или электронные образовательные и информационные ресурсы для 
использования в образовательном процессе. При формировании библиотечного фонда 
образовательной организации выбирается не менее одного издания из перечисленных ниже 
печатных изданий и (или) электронных изданий в качестве основного, при этом список может 
быть дополнен новыми изданиями. 

1 Адаскин А.М., Зуев В.М. Материаловедение (металлообработка): Учеб.пособие. - М: 
ОИЦ «Академия», 2019. - 288 с. - Серия: Начальное профессиональное образование. 

2 Аверченков В. И. Технология машиностроения. - М.: Инфра-М, 2016. 
3 Жуков Э.Л., Мурашкин С.Л. и другие Технология машиностроения: Книга 1Основы  

технологии Машиностроения, М.: Высш. шк., 2019. 
      4 Зайцева С.А. Контрольно-измерительные приборы и инструменты. Учебник.М.: 
ПрофОбрИздат, 2019. 
      5 Серебреницкий П. П., Схиртладзе А. Г. Программирование для автоматизированного 
оборудования: Учебник для средн. проф. учебных заведений / Под ред. Ю.М. Соломенцева. - М.: 
Высш. шк., 2018. 
      6 Схиртладзе А. Г., Новиков В. Ю. Технологическое оборудование машиностроительных 
производств. - М.: Высш. шк.,2018. 

7 Схиртладзе А.Г. Работа оператора на станках с программным управлением.М.: Высшая 
школа,2019.; 

 
3.2.2 Основные электронные издания 

 
Интернет-ресурсы: Российская государственная библиотекаwww.rsl.ru 

 
 
 

4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ  
ОСВОЕНИЯ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

 
Код и наименование профессиональных 
и общих компетенций, формируемых в Критерии оценки Методы оценки 

http://www.rsl.ru/


рамках модуля 
Выполнять обработку 
заготовок и деталей на 
сверлильных, токарных, 
фрезерных и шлифовальных станках 

- определять группу и тип 
металлорежущих станков; 

- называть основные узлы 
иорганы управления 

металлорежущих станков; 

- применять технологическую 
оснастку; 

выполнять обработку деталей 
на металлорежущих станках 

Текущий контроль в 
форме 

- защиты практических 
занятий; 

- контрольных работ 
по темам МДК. 

Зачеты по учебной 
практике и по каждому 

из разделов 
профессионального 

модуля. 

Комплексный экзамен 
по профессиональному 

модулю 
Экзамен 

квалификационный 

Осуществлятьобработкудеталей с 
программнымуправлением с 
использованиемпультауправления 

 

- определять группу и тип 
металлорежущих станков с ПУ; 

- называть органы управления 
станка с ПУ; 

- выбирать способы создания 
программы; 

- составлять УПобработки 
детали; 

- вводить, выводить, 
редактировать управляющие 

программы и производить 
поиск ошибок; 

- производить обработку детали 
в автоматическом цикле 
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